& MHZ

LICHT.RAUM . LEBEN

Liefervorschrift / Ausfuhrungsvorschrift fiir Druckgussteile aus NE-
Metall

1 Geltungsbereich
Diese Liefervorschrift ist fur alle MHZ Standorte/Gesellschaften giiltig.

2 Anwendungsbereich

Diese Liefervorschrift wurde zum Zweck einer gezielten Sicherstellung der Qualitdt von
Druckgussteilen aus NE-Metall erstellt und gilt fur alle Bestellungen von Druckgussteilen aus
Aluminium-, Zink- und Magnesiumlegierungen in Verbindung mit den Angaben aus der Zeichnung
und Bestellung.

3 Gultigkeit

Der Lieferant bestétigt durch seine Auftragsbestatigung die Einhaltung samtlicher Punkte dieser
Liefervorschrift, ggf. weiteren zutreffenden Vorschriften, sowie der entsprechenden gultigen Normen.

Vertragsverbindlich ist immer die aktuell glltige deutsche Fassung dieser Liefervorschrift.
Abweichende Vereinbarungen missen von MHZ schriftlich genehmigt werden.

4 Definition sicherheitsrelevantes Bauteil

Die Festlegung, ob es sich um ein sicherheitsrelevantes Bauteil handelt, erfolgt durch den MHZ
Bereich Entwicklung / Konstruktion. Sicherheitsrelevante Bereiche werden auf der Zeichnung
entsprechend gekennzeichnet (z.B. gefahrdeter Querschnitt als ,kritischer Bereich“ und als Angabe
im Zeichnungsfeld).

5 Werkstoff / Warmebehandlung / Chemische Zusammensetzung

Gussstiicke sind unter Einhaltung der entsprechenden Normenreihe und ausschlieBlich aus den
Werkstofflegierungen inkl. Warmebehandlungszustand gemafd unserer Zeichnung / Bestellung
herzustellen.

Die chemische Zusammensetzung der Gussteile muss innerhalb der Grenzwerte, der in der
Zeichnung / Bestellung genannten Normen liegen. Bei Werkstoffen, die nicht in den
Normenvorschriften aufgefiihrt sind, muss die chemische Zusammensetzung der Gussteile innerhalb
der in der Bestellung festgelegten Grenzwerte liegen.

Abweichungen bediirfen der vorherigen Abstimmung und schriftlichen Genehmigung durch MHZ.

6 Mechanische und technologische Eigenschaften

Sofern in der Bestellung oder Zeichnung nichts anderes vereinbart, missen die Produkte den in den
Normen festgelegten mechanischen und technologischen Eigenschaften entsprechen. Werkstoffe, die
nicht in den Normenvorschriften aufgefihrt sind, missen entsprechend den Bestellvorgaben geliefert
werden.

7 Oberflachengute (Putzen, Strahlen, Schleifen)

Diese Arbeitsgange sind sorgfaltig auszufiihren. Giel3grate, Kanten und Ecken sind, unter
Berticksichtigung etwaiger Zeichnungsangaben, sauber zu entfernen.

8 Malde, zulassige Mal3- und Formabweichungen

Wenn in der Zeichnung keine Angaben zu Mal3- und Formabweichungen gemacht wurden, gilt als
Allgemeintoleranz die DIN EN 8062-3.
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9 Innere und aulere Fehler

Die Produkte mussen frei von Fehlern sein wie z.B. Risse, grof3volumige Lunker/Poren etc., welche
die Verwendung, Verarbeitung und Funktion mehr als unerheblich beeintrachtigen.

Bei sicherheitsrelevanten Bauteilen (Definition siehe Pkt. 4 der LV) gelten fir die ,kritischen Bereiche®
spezifische Anforderungen und Prifungen welche auf der Zeichnung des jeweiligen Bauteils definiert
sind.

10 Erstmuster (nicht sicherheitsrelevante Bauteile)

Bei der Erstlieferung von Bauteilen, bei Zeichnungsanderungen, Anderung der Fertigungstechnologie
ist der Lieferant verpflichtet einen Erstmusterprifbericht (EMPB) zu erstellen. Grundsatzlich sind
Erstbemusterungsteile unter Serienfertigungsbedingungen herzustellen.

Der EMPB muss alle relevanten Merkmale (Maf3, Oberflache, chem. Analyse) in Form von Soll- und
Istwerten enthalten.

Der EMPB und zugehorigen Prufprotokolle sind der Lieferung beizulegen und sind vom Lieferanten
10 Jahre zu archivieren.

11 Erstmuster (sicherheitsrelevante Bauteile)

Bei der Erstlieferung von Bauteilen, bei Zeichnungsanderungen, Anderung der Fertigungstechnologie
ist der Lieferant verpflichtet einen Erstmusterprufbericht (EMPB) zu erstellen. Grundsatzlich sind
Erstbemusterungsteile unter Serienfertigungsbedingungen herzustellen.

Neben der grundlegenden Uberwachung aller relevanten Prozessparameter sind folgende Prufungen
durchzufihren und in einem EMPB inkl. Abnahmeprifzeugnis 3.1 fur Werkstoffkennwerte und
Werkstoffpriifungen nach DIN EN 10204 zu dokumentieren:

e Schmelzanalyse

e Mechanisch / Technologische Eigenschaften wie z.B. Harteprifung*
e MalRprifung der Hauptmalie

e Gewichtsprifung*

o Zerstorungsfreie Prifungen wie z.B. Sichtprifung / Réntgenprifung*

Prifart- und Bemusterungsumfang bei der Erst- / Nachbemusterung:

Prifart Bemusterungsumfang pro Charge
Schmelzanalyse 1x
Mechanisch / Technologische Eigenschaften* 10 %
Malprifung Hauptmale 10 %
Gewichtsprifung* 100 %
Zerstorungsfreie Prifung* 100 %

* Die speziellen Prifungen sind entsprechend in der Zeichnung bzw. Bestelltext aufgefihrt.

Der EMPB und zugehdrigen Prifprotokolle sind der Lieferung bei zu legen und vom Lieferanten
mindestens 10 Jahre zu archivieren.
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12 Prufung und Dokumentation (nicht sicherheitsrelevante Bauteile)

Grundsatzlich erwarten wir bei Serienproduktion eine begleitende Prifung unserer Bauteile.
Priflosentnahmen sind sinnvollerweise Anfang - Mitte - Ende der Serie durch zu fuhren.

Neben der grundlegenden Uberwachung aller relevanten Prozessparameter inkl. Analyse des
eingesetzten Werkstoffes muss mindestens eine stichprobenartige Maf3- und Sichtprifung der
gefertigten Teile erfolgen.

Die beim Lieferanten verbleibende Dokumentation muss mindestens diese Prufungen und
Uberwachungen wiederspiegein.

13 Prufung und Dokumentation (sicherheitsrelevante Bauteile)

Grundsatzlich erwarten wir bei Serienproduktion eine begleitende Prifung unserer Bauteile.
Priflosentnahmen missen am Anfang - Mitte - Ende der Serie durchgefihrt werden.

Neben der grundlegenden Uberwachung aller relevanten Prozessparameter sind folgende Prifungen
durchzufiihren und in einem Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 zu dokumentieren:

e Schmelzanalyse

e Mechanisch / Technologische Eigenschaften wie z.B. Harteprufung*
¢ Malpriufung der HauptmalRle

o Gewichtsprifung*

e Zerstorungsfreie Prufungen wie z.B. Sichtprifung / Rontgenprifung*

Mindest-Prifumfang bei sicherheitsrelevanten Bauteilen (Serienteilen):

Prifart Stichprobenumfang
Schmelzanalyse 1 x pro Produktionslos
Mechanisch / Technologische Eigenschaften* 1 % des Produktionsloses
Malprifung Hauptmalie 1 % des Produktionsloses
Gewichtsprifung* 5 % des Produktionsloses
Zerstbrungsfreie Prufung* 5 % des Produktionsloses

*Die speziellen Prifungen sind entsprechend in der Zeichnung bzw. Bestelltext aufgefihrt

Die Abnahmeprifzeugnisse sind der jeweiligen Lieferung beizulegen.

Die Zeugnisse und Bescheinigungen sind generell vom Lieferanten mindestens 10 Jahre zu
archivieren.

14 Untervergabe

Eine Untervergabe im Rahmen von abgeschlossenen Vertrdgen darf nur nach schriftlicher
Genehmigung vorgenommen werden. Die vorliegende Liefervorschrift ist in diesem Falle auch fir
Unterlieferanten im vollen Umfang verbindlich.

15 Abnahme

MHZ oder ein von MHZ beauftragtes Unternehmen behdlt sich das Recht vor, an den Prifungen im
Werk teilzunehmen oder ggf. Zwischenprifungen an Bauteilen durchzufuhren. Eine Abnahme von
MHZ entbindet den Lieferanten in keinster Weise von seiner Gewahrleistung.
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16 Kennzeichnung

Alle Verpackungseinheiten sind grundsétzlich von aufen gut leserlich und witterungsbestéandig zu
kennzeichnen:

e Bestellnummer + Bestellposition
e Zeichnungs- / Artikelnummer
o Event. Kostentrager / Projekt z.B. 1932.....

Wenn in Zeichnung oder Bestellung gefordert, missen die Bauteile zusatzlich gemafd deren Angabe
gekennzeichnet werden (z.B. Datumsubhr).

Bei der Verwendung von so genannten Nestern ist eine entsprechende Kennzeichnung der
Druckgussteile zur Riickverfolgbarkeit vorzusehen.

17 Verpackung / Transport

Die Verpackung hat fachgerecht unter Bericksichtigung der Vorschriften fir Arbeitssicherheit,
Produktsicherheit und Verkehrssicherheit zu erfolgen. Beschadigungen / Verschmutzungen der
Bauteile wahrend des Transports missen durch geeignete Verpackung und Transportsicherungen
ausgeschlossen werden. Der Transport hat so zu erfolgen, dass die Bauteile bei Anlieferung
problemlos mit Stapler oder Hubwagen abgeladen und weitertransportiert werden kdnnen.

Hinweis:

Der aktuelle Ausgabestand unserer Liefervorschrift(en) ist generell zu beachten. Diese sind auf
unserer Homepage einsehbar.
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